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Vorsitzender : Dr. H a r k o r t , Velten. 
Obering. W e n z , Stuttgart: ,,Die Verwendung von Forder- 

unloyen in der keramischen Induslrie." 
FBrdernnlagen dienen in den Ziegeleien, Tonwaren- 

betrieben und Schamottebetrieben sowohl als Fernfordermittel 
wie auvh als Nahfardermittel. Der Vortr. will sich in  seinen 
Ausfiihrungen auf die letzteren beschrllnken und fuhrt diese 
in Lichtbildern vor. Die sogenannten Schaukelforderer rnit 
pendelnden Schaukeln gestatten es, in jedem Raum und iu 
jedem Stockaerk die Transportstucke abzuladen. Die Schau- 
kelu konneti auch so eingerichlet werden, daO sie mehrere 
Platten tragen, oder sie konnen 81s Kippschaukel ausgebildet 
sein, die sowohl in der Fahrtrichtung wie auch quer gegen 
dieselbe abwerfen. Solche Schaukelforderer zeichnen sich nicht 
nur durch geringen Kraftbedarf, sondern auch durch sicheren 
Gang aus. Spl ter  als in die obengenannten Betriebe sind 
Fordernnlagen von der Porzellan- und Steingutindustrie ein- 
gefuhrt worden. Hier dienen sie ale Platten- oder Schaukel- 
aufziige zur Uefiirderung des Geschirrs. Besonders die Platten- 
aufziige zeichnen sich durch ruhigen Gang aus. In der Mosiiik- 
plattenfabrikation konnte durch Einrichtung eines Waiider- 
tisches FlieOarbeit eingerichtet und so die Produktion ver- 
doppelt werden. Ein besonderes Nahfijrdermittel sind die Ziel- 
kippschaukeln, die wlihrend des Ganges so eingestellt a e r d e n  
konnen, daB sie ihren lnhalt an jeder beliebigen Stelle ab- 
laden 

In der anschlieDenden Aussprache warf Dr. L i n d n e r die  
Frage auf, ob durch die Einfiihrung von Forderanlagen in der 
Porzellanindustrie nicht die Gefahr des Eindringens von Eisen 
in die Aufbereitungsmasse besteht. Wenn e r  personlich auch 
glaube, daB die Hauptmasm des Eisens aus dem Feldspat 
stamme, so ware es doch wllnschenswert, diese Frage zu 
klaren. Obering. W e n z  weist darauf hin, daO die Ver- 
unreinigung durch Eisen fiir Ziegeleibetriebe keine Rolle 
spiele, wohl aber f i r  die Porzellanfabriken, und deshalb hier 
Holzgestelle bevorzugt werden. Dr. H a r k o r t wendet hier- 
gegen ein, daB die Eisenverunreinigungen durch Abnutzung 
der Schienen entstehen konnen. Dr. H e i n e  erkllirt, daO 
metallisches Eisen keine besondere Gefahr bedeutet, weil es 
sirh doch ohne weiteres durch Magnete entfernen lasse. Ver- 
hlingnisvoller seien Oxyde oder Oxydule, denen man nur durch 
richtige Brandftihrung beikommen kann. Bei den Transport- 
einrichtungen seien am unangenehmsten die Verunreinigungen 
durch Eisen rnit Schmierol, und hier mu13 man dafur sorgen, 
daO ein Einfallen solcher Verunreinigungen nicht stattfindet. 

Dip1.-lng. W i r t h , Hersfeld : ,, Verlohren und Anlagen 
fur die Trocknung keramircher Produkle." 

Es handelt sich bei der  Trocknung in keramischen Be- 
trieben um die Entfernung des Anmachwaesere, dns 6430% 
der Menge nach betrlgt. Es muB bei der Durchfiihrung der 
Trocknung unterschieden werden : Poren-, Haft- und Quell- 
wasser. Das Porenwasser ist dasjenige, das sich in den 
Kapillaren befindet. Das Quellwasser stammt aus den Kol- 
loiden und gelangt von dort in die Kapillaren. Um einen 
K6rper einwandfrei zu trocknen, ist es erfordedich, daI3 die 
Feuchtigkeit in sllmtlichen Volumteilen gleichmii13ig entfernt 
wird, denn wenn sich die Trocknung auch nur an der Ober- 
flliche abspielt, so mu0 eben dafiir gesorgt werden, dnO das 
Wasser, das hier entfernt wurde, ersetzt wird. Es lii13t sich 
dieses ausdrllcken in der Gleichung Trockenwirkung = Wasser- 
wanderung. Die bekannte Tnfsnche, dalJ die Wasserentfer- 
nung bei hoherer Temperatur vor sich geht, hlingt wahrschein- 
lich mit der geringeren Zlihigkeit des Wassers bei htiherer 
Temperatur zusammen. An Hand von Kurvenbllittern ent- 
wickelte der Vortr. den EinfluO der  einzelnen Faktoren auf 
die Trocknung fllr die  verschiedenen Erzeugnisse. Mit diesen 
Kurven ist man also in der h g e ,  die  jeweiligen verschiedenen 
Trocknungsbedingungen zu errechnen. Im allgemeinen erfor- 
dert d 1 ~ 9  Trocknen von Elektro-Porzellan 2-4 Tage, von Kap- 

mln f-2 Tage, von Steinzeug 8 Tsge, von SteinreugSinkkarten 
5-8 Tage, von Schamotte 1-6 Tage, von Oledcacheln 10 bir 
24 Stunden, von Schmirgelplatten 1-3 Tage. In Lichtbildern 
fllhrt der  Vortr. eine Reihe solcher Anlagen vor, und zwar 
sowohl Kanalanlagen wie Kammeranlagen. In der  Regel i s t  
hier von automatischen Reguliervorrichtungen Abitand ge- 
nommen, weil es meist erforderlich ist, diese Reguliervorrich- 
tungen zu regulieren, und es praktisch vollkommen genllgt, 
wenn man die Heizbatterien so teilt, daO man durch zwei 
Handgriffe die Einstellung vornehmen kann. Nimmt man eine 
Produktion von 10 t mit einem Wassergehalt von 20% an, so 
sind 2 t Wasser durch die Trocknung zu entfernen; das er- 
fordert 6 t Dampi. Es ergeben sich also an Trocknungskosten 
6 X 4,- RM. fiir die Dampferzeugung und die Kosten fur 
280 Kilowatt, die zu 5 Pi. berechnet, 14,- RM. ergeben. Die 
Gesamtkosten sind also 38,- RM. Es iet mijglich, die Ab- 
wlirme von Tunnelofen fllr die Trocknung zu verwerten, doch 
nimnit man meist hiervon Abstand, da es sich bei der Trock- 
nung in Keramikbetrieben um sehr empfindliches Material 
handelt. Der besondere wirtschaftliche Vorteil der kiinstlichen 
Trocknung liegt nicht nur in der Ersparnis von Transport- 
koslen, sondern darin, daB man es hierdurch in der Hand hat, 
bei aufsteigender Konjunktur die Ware in der benotigten 
Metige und Zeit zu beschaffen. 

In der anschlieOenden Aussprache wies Dr. Z 6 11 n e r 
daraul hin, daB nach seinen Beobachtungen in Amerika sowohl 
Transport- wie Trocknungsanlagen wesentlich einfacher seieti 
als in Deutschland und daher aurh nur ein Viertel von den in 
Deutschland erforderlichen Summen kosten, trotzdem sie nach 
denselben wissenschaftlichen Prinzipien eingerichtet sind. Herr 
H a n a c e k  fragt an, ob es mijglich ist, in einer Trocken- 
anlage gleichzeitig groOe und kleine Steine zu trocknen. 
Vortr. verweist darauf, daB bereits eine Anlage fur Grob- 
keramik im Bau ist, deren gutes Funktionieren durch die Vor- 
versuche festgestellt ist. Auch Dr. D 6 r p n e r stimmt 
Dr. Z b 11 n e r insofern zu, als e r  es fur sehr wunschenswert 
hlilt, daI3 die Anlagen billiger geliefert werden. Er  stellt aber 
gleichzeitig feet, daB die deutsche Technik hier der amerika- 
nischen llberlegen sei, und ist davon Gberzeugt, daO sich auch 
die deutsrhen Anlagen nwh werden verbilligen lasaen. Eine 
Anfrage des Herrn F 1 6  h a ,  ob es auch fllr die Grobkeramik 
moglich sei, die Trocknung so durchzutllhren, daB ein be- 
slirnrnter Feuchtigkeitsgehalt, etwa 5-8%, erhallen bleibe, 
wird bejaht: es wird nur darauf hingewiesen, daB zur Erzielung 
der GleichmiiBigkeit die Lull abwechselnd nach verschiedenen 
Richtungen geleitet werden muB. 

Dr. W. M i e h r , Stettin: ,,Konslilulionsanderung der Tone 
beim Brennen." 

Vortr. hat zwSH verschiedene Tone untersucht bei Tempe- 
raturen von 1O00, 1100, 1200-16000. Die Tone wurden je drei 
Stunden bei den gennnnten Tempernturen gebrnnnt, dann wurde 
rnit FluDslure aufgeschlossen und der Mullitgehalt bestimmt. 
Nur ein einziger Ton zeigte bereits bei loo00 eine ErhBhung 
des Mullitgehnltes. Bei hbherer Temperatur ergab sich eine 
Zunahme der Mullitbildung. Auch die Verlangerung der Brand- 
dauer bewirkte eine ErhShung. Ferner hlingt die Mullitbildung 
zuenmmen rnit der chemischen Zuaammensetzung, der Korn- 
feinheit und dem Fluflmittelgehalt. Aus den Untersuchungeri 
ergeben sich depnach praktiwhe Anwendungen fUr die Brenn- 
dnuer bei Tonwaren und die Verbesserungsm6glichkeit der 
Eigenschaften feuerfester Steine. - 

Dr. F. H a r t m a n n , Hbrde (Westf.) : Jngreifbarkeil 
feuerlesler Slolfe durch Schlncken." 

Der kiinstliche Flugstaubangriff wurde bereits bei Uber 
1500 Steiaen durchgefUhrt. Vortr. ging deshalb dazu llber, zii 
untersuchen, ob zwischen der Schlackenangreifbarkeit und 
anderen Eigensrhaften Beziehungen bestehen, und hat es ver- 
surht, durch Fe~tslellung der Hliufigkeitswerte diese Frage zu 
klllren. Es zeigle sich, daO weniger die Schmelzbarkeit und 
der Tonerdegehall. dagegen in htiherem MaBe die Porositlit 
und die Temperatur vollkommener Erweichung unter Belastung 
au? d ie  Prhlacken-Widerstnndsflihigkeit von EinfluO sind. Fllr 
die Priixis empfiehlt sich zur Beurteilung feuerfeclter Steine 
d n e  Kombination der ErweichungsprUfung rnit der Bestimmung 
des Verdic.htungsfortschritte8 und mit der Verschlackungs- 
priifung. - 



Dr. W. O r o o t h o f f ,  LUbeck: ,,Einiges ilber fldngs- 
gewcdlbasfsins." 

Die Hauptanforderung a n  die feuerfesten Steine beim tech- 
niachen .Ofenbau besteht einmal in  der  Widerstandefllhigkeit 
gegen Schlackenangriff und ein anderes Ma1 gegen krassen 
Temperaturwechsel. Durch die Konstruktion der Hhgedecken 
ktinnen die Folgen des schroffen Temperaturwechsels geminderl 
werden, weil ein Gewblbedruck nicht vorhanden ist; auch ist 
das Ersetzen eines schadhaft gewordenen Steines leicht. Es 
fragt sich also nun, welche Mittel wir hnben, um weitere Ver- 
besserungen zu erzielen. Auf Grund sehr eingehender, vom 
Vortr. in  seinem Werk, den Schamotte- und Dinas-Werken 
Ewers & Sohn, durchgefiihrten Versuche kommt e r  etwa zu 
folgenden Richtlinien : man verwende moglichst grobe, ton- 
erdereiche Chamotte, ferner bei allen Aufbereitungsarbeiten 
m6glichst splltsinternde Tone. Ein Quarzzusatz ist zu ver- 
meiden, die  Porositllt soll nicht zu hoch sein, das Trocknen 
und Pressen soll mbglichst vorsichtig vorgenommen werden. 
Gegen Schlackenangriff sind die Steine bzw. Decken durch 
Schutzanstrich zu schiitzen, am besten durch Anstrich mit 
Zirkonmasae. Die einzelnen Steinstllcke sind nicht zu groB zu 
machen. - 

Dip1.-Iug. H e 1 m , Berlin : ,,Die Auslcirkung der Zeilsludie 
in der Praxis." 

Vortr. berichtet Uber im Auftrage der Keramischen Gesell- 
schaft in verschiedenen Betrieben ausgefiihrten Zeitstudien bei 
der  Herstellung von Steingut und Porzellantellern sowie von 
Chamotte-Brennkapseln, wobei sowohl das Eindrehen als auch 
das Pressen beriicksichtigt wurde. Die Untersuchungen be- 
wiesen die Wichtigkeit zweckmiiDiger Transportanlagen und 
die Notwendigkeit zwangslllufiger Trocknung. Zeitstudien 
wurden nuch auf die  GieDerei ausgedehnt, in welcher sich die 
FlieDarbeit wohl am ehesten und besten wird verwirklichen 

ist, so mu0 hervorgehoben werden, dal3 die gleiche Mathode 
auch dam anorganischen Chemiker nocb vieb gute Dienste 
lqsten kann. 

Reines Tonerdehydrat Mrbt eich am beeten mit muren 
Farbstoffen, wie Sure-Violett, Alizarin, Kongorot ; es kommen 
aber auch pseudo-baeophile oder pseudmxyphile Firbungen 
vor. Bei Temperaturen bis zu 9500 zeigen eich im Farbton nur 
unerhebliche Verllnderungen, zwischen 950 und 12000 nimmt 
die Anfarbbarkeit ab. Diese Verringerung des Aufnahme- 
vermtigens bei htiheren Temperaturen ist nicht nur a d  die 
A b n a h e  des Wassergehalts, sondern auch auf die physika- 
lischen Veriinderungen der Tonerde zuriickzufiihren, so daB 
die Anflrbemethode auch die MBglichkeit bietet, diese h d e -  
ruiigen zu verfolgen. Trotzdem ist gegeniiber quantitativen 
Schliissen Vorsicht geboten. Vortr. beschreibt nun ausflfhr- 
licher die praktische Durchfiihrung der Anfarbung, die etets 
am Pulver vorgenommen wurde. 

Chemisch reines Kieselsllurehydrat lllDt sich am leichtesteu 
rnit bnsophilen Farbstoffen anfllrben, es kommen aber auch 
pseudo-basophile Anfarbungen vor. Hier nimmt die Anfllrb- 
barkeit bei 7500 ab, eine Erecheinung, die bei 8500 noch deut- 
licher wird. Auch bei Temperaturen von llW zeigt sich noch 
Fllrbung, doch treten hier bereits ungefirbte Teilchen au!. Bei 
12000 ist die Oberzahl der Teilchen fnrblos. Bei Temperaturen 
zwischen 1300 und 15000 kano man noch eine echwache An- 
fiirbung feststellen, jedoch ergibt die mikroskopische Priifung, 
daO es sich nur um Imbibitionen handelt. Marmor zeigt sich 
oxyphil, fllrbt sich also am besten rnit Patentblau, Sllure-Violett 
oder p-Nitroazoresorcin; die  Intensitllt der Anfarbung steigt 
bis 9500. Calciumoxyd fiirbt sich gut rnit Methylenblau, Calcium- 
carbonat fiirbt sich nicht. Man kann also mit Hilfe dieser 
Fiirbung die ungeflthren GlUhtemperaturen bestimmen. Beim 
Magnesit zeigen alle Farbstoffe eine Anfllrbung, bis W steigt 
die Anfiirbbarkeit. tlber loo00 tritt eine Aufhellunn ein: bei 

Privatdozent Dr. G o t t ? r i e d, Berlin : ,,Riinlgenographische 
Unlersuchungsmelhoden mil besonderer Brriicksichligung der 
keramischen Werksloffe." 

Vortr. behandelte die  Grundlage und die Technik der An- 
wendung von Rontgenstrahlen zur ontersuchung von Kristallen 
und kristallhaltigen Gemischen, ferner die Mbglichkeit des 
Nachweises und der  Identifizierung neu auftretender kristalli- 
sierter Phnsen in keramischen Massen. Von den Methoden 
kommt f i r  den Keramiker nur die Pulvermethode in Frnge, 
schon deshalb, weil sie auch manuell leicht erlernbar ist. In 
jlfngster Zeit beschaftigte sich das Institut rnit der  Erprobung 
eines neuen Apparates von S i e m e n s , der sich bewiihrte unci 
billig ist. - 

Prof. Dr. B e r d e I ,  Bunzlau : .,Clnsurein/liisse und I'ropfen- 
bildung i m  Tunnelofen." 

Im Tunnelofen entstehen an der Decke hllufig Tropfen- 
bildungen, die durch die  Verfliichtigung von Glasurbestand- 
teilen zustande kommen. Bleiglllser sind praktisch nicht fliichtig. 
Freier Kalk treibt aus der llblichen Glasur Bleioxyd sehr leicht 
aus. Zusammenfassend liiDt sich sagen, daD Rohglasuren zu 
vermeiden sind. Je grtiiler ihr Gehalt an Kieselsllure ist, um 
so weniger ist ein Verdampfen zu befurchten. In gefritteten 
Glasuren ist Borsilure unschlldlich. - 

Prof. Dr. R i e k e ,  Berlin: ,,Die Anwendung der AnfUrbe- 
methode bei keramischen Unlsrsuchungen." 

Pro!. E i t e 1 hat bereits treffend darau! hingewiesen, daD 
die rein chemische Methode der Analyse nicht ausreiche, es 
mlfssen daher auch die  physikalischen Arbeitsweisen in den 
Dienst der Keramik gestellt werden. Vortr. hat nun eine 
Methode verwandt, von der bisher vielleicht zu wenig Gebrauch 
gemacht worden ist. In der Technik wird Kaolinit hiiufig mil 
organischem Farbstoff versetzt, um eine Verwechslung der 
Massen zu vermeiden. Die Anfiirbemethode ist auch bereits 
ftlr die Unterscheidung von Mineralien in Gemischen heran- 
gezogen worden. Es ist anzunehmen, daO beim Anfiirben so- 
wohl physikalische wie chemische Vorglinge nebeneinander 
verlaufen. Im Verein rnit selnem Mitarbeiter, Dip].-Ing. 
W i e s e , hat Vortr. umfangreiche Untersuchungen mit etwa 
26 Farbstoffen angeetellt und dime Farbstofle au! rohe und 
gebrannte keramierhe Masse angewendet, und auch versucht, 
Sr.hlllsee au! die Brandtemperatur zu ziehen. Wenn die  An- 
fhbemethode in der ZooIogfe und Bakterfologfe v6lIig heimiech 

14ooo zeigt sich nur noch eine ganz schwache Anfirbung. Dieses 
Verhalten ist auf den Obergang in den kristallinen Zustand 
zuriickzufiihren. Weitere Anfllrbeversuche erstreckep sich a d  
ungebrannten Kaolinit und ungebrannte keramische Massen. 
Mit einiger Ubung IilDt sich eine Identifizierung der Massen- 
bestandteile erreichen, ebenso auch annllhernd die Brenn- 
temperatur feststellen. Man kann also sagen, daD in der An- 
fiirbemethode ein wertvolles Hilfsmittel gegeben ist, das aller- 
dings noch wenig ausgebaut ist. - 

Dr. W. S t e g e r , Berlin : ,,Spannungen in glasierfen Waren 
und ihr Nachweis." 

Vortr. hat sich bereits in den Vorjahren mil der Methodik 
des Nachweises von Spannungen und Rissen befaOt und auf 
der vorjiihrigen Miinchener Hauptversammlung hieriiber be- 
richtet. Er  ist von der daba ls  eingeschlagenen Methode vtillig 
abgegangen und hat nun eine Apparatur konstruiert, die ee 
gestattet, die Messungen am fertigea Eneugnis in vtillig be- 
friedigender Weise vorzunehmen. Das Prinzip ist das gleiche 
wie bei der  Messung der verschiedenen Ausdehnung zweier 
verschiedener aufeinandergenieteter Metallplllttchen. Die Appa- 
ratur ist rnit einer Schreibvorrichtung ausgestattet und erlaubt 
nicht nur ein schnelles Ablesen, sondern auch ein Verfolgen 
der Vorgllnge bei der Abkllhlung, so da9 die Ablesungsergeb- 
nisse den praktischen Verhllltnissen vollkommen Rechnung 
tragen. Die PrUfung selbst wird an einem rnit dem Diamanten 
etwa aus einem Teller herausgeechnittenen Plllttchen ausgeflfhrt. 
Apparatur und Prtifungsergebnis wurden im Lichtbild vor- 
gefllhrt. Der Vortrag wurde ltueerst beifltllig aufgenommen, 
und Pro?. E n d e l l  hob in der Aussprache hervor, daB nun 
fur die Keramik dasselbe geschaffen sei wie fur die Glas- 
technik. Die S t e g e r sche Apparatur wird nicht nur bei der 
Herstellung der Hochspannungsisolatoren sehr  gute Dienste 
leisten, sondern wnhrscheinlich auch in der  Emailletechnik. 

Dresdner Chemische Oesellschaft. 
Dresden, 25. November 1927. 

A. H e i  d u s c h  k a  : ,,Dm heufige Bland der Abwmser- 
reinigung." 

Vortr. Mhrte in grol3en Zlfgen zusammengefaCt ungefllhr 
folgendes aus: Die Abwasserreinignng hat nicht nur nus rein 
hygienischen Grlfnden oder wegen der Fischzucht zu erfolflen, 
sondern sie int heute unbedngt erforderlich, weil wfr MoIge 




